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La actividad de la Asociacién, definida en sus
Estatutos, se centra en la solucién de los problemas
medioambientales generados por los residuos de
envases ligeros de acero.

Esta compuesta por tres tipos de asociados:

e Fabricantes o asociaciones de productores de
acero para envases ligeros:

ArcelorMittal Flat Carbon Europe (fabricante
espafiol de aceros para envases)

¢ Fabricantes o asociaciones de fabricantes de
envases ligeros de acero:

Asociacion Metalgrdfica Espafiola (AME), que
integra a los fabricantes nacionales de envases
de acero

e Fabricantes o asociaciones de envasadores
consumidores de envases ligeros de acero:

- Federacién Nacional de Asociaciones de Trans-
formados Vegetales y Alimentos Procesados
(FENAVAL)

- Asociacion Nacional de Fabricantes de Conser-
vas de Pescado y Marisco (ANFACQ)

- Asociacion Espafiola de Fabricantes de Pintu-
ras y Tintas de Imprimir (ASEFAPI)

ACTIVIDADES

e Promocion de la recuperacion de envases
usados de acero de los residuos urbanos.

e Aseguramiento del reciclado de dichos residuos.

¢ Promocion de la prevencion y de la reduccion
del impacto ambiental de los envases de acero.

e |nvestigacién basica y aplicada para la consecu-
cion de los objetivos anteriores.

e Formacién, informacién y promocién, tanto
técnicas como divulgativas, sobre los problemas
y las soluciones medicambientales de los
residuos de envases ligeros de acero.

e Suscripcién de acuerdos y convenios con otras
entidades publicas o privadas para la consecu-
cién de los fines descritos.

Ademas de participar en el Sistema Integrado de

Gestién ECOEMBALAJES ESPANA S.A.
(ECOEMBES), donde preside la Comision Técnica
del Acero, ECOACERO se constituyé como Entidad
del Material Acero, a los efectos previstos en el
Reglamento de la Ley de Envases y Residuos de
Envases.






p a | a La hojalata puede definirse de una manera elemen-

tal como una hoja de acerode entre 0,12 mmy 0,49
mm de espesor maximo. Esta revestida por ambas

caras con una pelicula de estafio (Sn) y puede ser
diferencial, es decir, tener un recubrimiento de Sn
de distinto espesor por cada cara.

La hojalata electrolitica es la mas habitual en el
mercado. La deposicién del estafio se realiza pasan-
- , ~ do la bobina de acero por unas cubas electroliticas
. g en las que el estafio procedente de los anodos se
IR lo I E WAV gloWe [Nl N I EI S EERI =l [[[e]s EEMN  disuelve en forma ionica en el bafio. Se deposita
les en la fabricaci6bn de envases. Se encuentra sobre la banda (catodo) por el efecto del paso de
indisolublemente vinculada a |la conserva moderna, una corriente continua, formando un recubrimiento
método desarrollado por el francés Nicolas Appert a  [eERelge]ollleElo SR Talilotol (o 1V=ET
principios del siglo XIX. Si cualquier ciudadano de
o )ACCHE N ER Ela R ETallIETir4Te (Ol a Mo SN\ ZE-C06 SO E| producto que sale de las cubas electroliticas es
este metal, es mucho menos probable que conozca mate. Para darle brillo se somete a un flash térmico
el extraordinario desarrollo tecnolégico que se REIEVINalolfaloNeCRETIrRig=Toli[cIaloir- RS g Wi (=We] {ololclol B
oleb| iR Nl EIEIERACINE o R[N nlslelgrzlgi-Ne oM miento se consigue la fusion del bafio, que ademas
G RGN e[S ol o Sl d=lalC R\ = lo oMo I de quedar brillante se combina con el acero base
futuro. Sus caracteristicas medioambientales son, para formar la interfase, aleacion de hierro y estafio
precisamente, uno de los factores que garantizan (FeSn?) gue refuerza la resistencia de la hojalata a la
este pronostico. corrosion.
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La hojalata tiene un amplio campo de aplicacion
como material de envasado, principalmente en los
siguientes sectores:

¢ Alimentacién: conservas de pescado, carnicas,
vegetales y platos preparados...

e Bebidas: refrescos, zumos, cervezas...

e Aerosoles: productos de limpieza, cosmética,
farmacia, cuidado personal, alimentacion...

e Cierres: tipo “corona” (refrescos, cervezas) o
“twist off"(tapas de vacio para tarros de vidrio),
capsulas y tapas de facil apertura.

e Sector industrial: pinturas, disolventes, aceites
lubricantes, productos quimicos...

e Otros: envases de lujo (galletas, bombones,
tabaco, regalos, licores), jugueteria, bandejas,
objetos de uso doméstico...

b

A

La préctica totalidad de la hojalata se destina, como
se ve, a envases. Una pequefa parte se convierte
en bandejas y algunos otros elementos, general-
mente decorativos, que suelen ser envases, aunque
de una categorfa especial que los convierte en
objetos por si mismos y, por lo tanto, no suelen
acabar en la basura.

La variedad de usos de la hojalata obedece a las
caracteristicas tan ventajosas que ofrece como
material para envases. Las principales son:

e Caracteristicas mecanicas: rigidez y ligereza que
permiten resistir los choques durante la fabrica-
cién y el transporte, asi como las deformaciones
experimentadas durante el proceso de esterilizacion:
tanto la sobrepresioén interna (calentamiento)

como la externa (enfriamiento).




Soporta también perfectamente las cargas
axiales que sufren los envases apilados en las
paletas de transporte y en su almacenamiento.

Estanqueidad: constituye, especialmente en el
ambito de los alimentos, una barrera perfecta
frente a los gases (oxigeno, nitrégeno, diéxido de
carbono), al agua, a la luz y a los micro-
organismos. Es, sencillamente, una caja fuerte.

Seguridad: en el caso de los productos quimi-
cos, brinda una seguridad total durante la manu-
tencion y el transporte, que estan regulados por
una estricta normativa sectorial. Ademads, no
solamente protege el contenido de agresiones
exteriores sino que impide que éste pueda
afectar al medioambiente en el caso de produc-
tos peligrosos.

Facil deformacion: se puede adaptar a las moder-
nas tecnologias de fabricacién y a las nuevas
formas de los envases, cada vez mas atractivas.
Por ello, el conformado constituye una oportunidad
més de futuro de los envases de acero.

e Condicion magnética: es extremadamente Util
durante el transporte en las lineas de fabricacién
y almacenamiento de los propios envases asi
como en su posterior separacién cuando, una
vez vacios, se convierten en residuos.

Esta (ltima circunstancia, unida a su facil reciclado
como chatarra, es sin duda una de sus mejores
caracteristicas, sobre todo en unos momentos en
que se juzga el comportamiento ecolégico de los
materiales con el mayor rigor.

El sencillo y ecolégico ciclo de vida de los envases
de hojalata y la posibilidad de fusién de la
chatarra de acero sin que se degra-
de por muchas veces que esta
operacién se realice ponen de
manifiesto la bondad medioam-
biental de este material.
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Existen basicamente dos tipos de envases de acero:
el de tres piezas, tradicional en la alimentacion,
que consta de un fondo, un cuerpo y una tapa, y el
de dos piezas, compuesto por cuerpo y tapa, cuyo
ejemplo mas conocido es la lata de bebidas,
aunque se utilice también para otros productos
alimentarios.

Este (ltimo es el mas exigente, debido a las extraor-
dinarias prestaciones que se le solicitan. Para su
fabricacién se parte de un pequefio disco de una
hojalata especifica llamada DWI| (Drawn & Wall
{roned) que se va embutiendo y estirando mediante
el empuje de un pistén que presiona sobre su
centro, hasta alcanzar la longitud deseada. Las
paredes se van adelgazando hasta conseguir espe-
sores minimos que, no obstante, siguen rebajando-
se gracias a las prestaciones de los nuevos aceros.

En el caso de las bebidas carbénicas y la cerveza,
una vez rellenado y tapado, el envase soporta unas
presiones internas muy elevadas y resiste otras
externas no menos importantes (aplastamiento,
abolladuras, puncién) gracias a la sobrepresion
interior, que caonfiere la rigidez necesaria a las finas
paredes de la lata. En el caso de los alimentos
sélidos, se pueden fabricar botes de dos piezas con
hojalata DR (doblemente reducida), obteniéndose
envases con menor espesor gue resisten perfecta-
mente la fase de esterilizacién del producto, sin
acusar deformaciones.

La investigacién continuada proporciona hoy
calidades que permiten embutir el material para
fabricar envases con formas determinadas. Entre
ellos estan los de poca altura y gran abertura, espe-
cialmente adaptados a su uso en hornos microon-
das. Contrariamente a una creencia muy extendida,

los envases de acero de estas caracteristicas se
pueden utilizar en el microondas. Posibilitan un
calentamiento mas homogéneo que los envases de
otros materiales y ofrecen ademas mayor manejabi-
lidad. Conviene evitar, en cambio, los envases de
acero altos y estrechos, asi como el contacto con la
pared del horno.

Desde el punto de vista sanitario, el envase de
acero es uno de los mas seguros. La industria espa-
fiola del envase metalico y de la conserva, ademas
de esforzarse en cumplir con el maximo rigor la
legislacion vigente, participa de modo activo y
continuo en la busqueda de innovaciones técnicas
que perfeccionen los métodos de conservacion de
los alimentos, actividad en la que nuestro pais es
una de las principales potencias del mundo.

Hablando de las conservas, las latas de acero no
precisan ninguna exigencia de conservacion (ni
congelacién ni refrigeracién o almacenamiento a
bajas temperaturas, por ejemplo), y por esta razén
no generan ningun gasto energético ni en los linea-
les de venta ni en los hogares. Las latas de bebidas,
por su parte, permiten enfriar el contenido de
manera rapida y homogénea, contribuyendo al
ahorro energético.




Hojalata: el acero para envases

el espesor

y del peso

Otro importante aspecto que debe tenerse en
cuenta, en este caso a efectos medioambientales,
es la reduccion continuada del espesor de los enva-
ses de acero. Se trata de nuevo de un punto en el
gue coinciden los intereses ecolégicos y los indus-
triales. La siderurgia, mediante un gran esfuerzo
tecnolédgico, rebaja paulatinamente el espesor de
sus productos ante la demanda de los fabricantes
de envases, que buscan satisfacer las exigencias
de los envasadores, comprometidos con optimizar
la relacién entre continente y contenido.

La reduccion del espesor se traduce por tanto en
un menor peso de los envases, y esto tiene un
efecto muy importante desde el punto de vista de la

-~ -

sostenibilidad, especialmente en relacién con el
transporte y con la posterior gestién de los residuos.

El adelgazamiento de la hojalata debe producirse
sin merma alguna de las caracterfsticas del metal,
de modo que soporte las altas presiones de las
bebidas carbdnicas o los procesos de esterilizacion
en autoclave de las conservas.

Esta reduccion se viene llevando a cabo de forma
permanente e incide, como se ha sefialado, en el
peso de cada envase. Una lata de acero de 425 m,
empleada tradicionalmente en las conservas vege-
tales y los alimentos cocinados, tenia en 1980 un
espesor de 0,22mm. En la actualidad se suminis-
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tran espesores de 0,13 y 0,12mm y la cota de los
0,10mm seré realidad en muy poco tiempo, por lo
que esta lata pesa hoy casi la mitad que hace tres
décadas.

Esta continua mejora va incluso mas alld en las
latas de bebidas. En 1973 uno de estos envases
pesaba 38 gramos. Hoy se trabaja con espesores
tan pequefios que se fabrican latas de 20 gramos
de peso. Y todavia queda margen de reduccién
porque la naturaleza de la hojalata garantiza nuevas
reducciones manteniendo integras sus caracteristi-
cas. Las imagenes adjuntas reflejan algunas de las
mejoras que ha supuesto esta evolucién.

La otra via para reducir el espesor, y por consi-
guiente el peso del envase, viene marcada por las
investigaciones que se estan llevando a cabo por
parte de la industria metalgréafica en el conformado
de envases, que permite reforzar caracteristicas
como la resistencia mediante formas y pliegues
determinados de las paredes de una lata. Las latas
conformadas abren una nueva via para el envasado
de productos, ofreciendo la posibilidad de singulari-
zar los envases mediante formas y decoraciones
personalizadas.

Semejante esfuerzo tiene una consecuencia
medioambiental evidente: un mismo ndmero de
envases supone un menor peso de residuos. Es
decir, se puede incrementar el consumo sin que
aumente  proporcional-
mente la generacion de
residuos. El consumo de
hojalata se ha mantenido
muy estable pese a la
mayor produccién de
envases.




LA SIDERURGIA,

La siderurgia es una industria recicladora por
definicién. El acero se ha reciclado siempre, en
proporciones crecientes, y no por exigencias legales
de caracter medioambiental, sino por exigencias
industriales: para hacer acero, lo primero que se
necesita es acero.

1 dos tipos de acerias
parten del arrabio obtenido
horno eléctrico. En ar

es indispensable para el pro

=
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ACERIAS LD

En las acerias de horno alto, llamadas de conver-
sién por oxigeno o LD, el proceso necesita entre un
20 y un 30% de chatarra. Las reacciones fisico-
guimicas se realizan en el convertidor, que constitu-
ye el corazon del proceso. En él se produce el
proceso de oxidacién del arrabio que proporciona el
horno alto y que va a permitir ajustar el contenido
de carbono y reducir en gran medida los elementos
perjudiciales y residuales.

ACERIAS ELECTRICAS

El caso de las acerfas eléctricas es alin mas espec-
tacular: la chatarra es sencillamente la materia
prima basica. Es decir, se utiliza hasta un 100% de
chatarra férrica para fabricar acero nuevo. Estas
instalaciones consumen en torno al 89% de la
chatarra reciclada en Espafia y utilizan hornos de
arco eléctricos, cuya estructura general es la de un
recipiente en forma de tambor basculante. Su
interior esta revestido de material refractario y sus
paredes se mantienen refrigeradas por circulacién
de agua.




INDUSTRIA

Un electrodo de grafito situado por encima de la
colada y otro por debajo, el electrodo de suelo,
constituyen los elementos fundamentales del
mismo. Oftros hornos funcionan con corriente
alterna trifasica, para lo que utilizan tres electrodos
para hacer saltar el arco eléctrico.

Las reacciones de afinado que se producen en el
interior del horno eléctrico son similares a las que
tienen lugar en un convertidor a causa del oxigeno,
ya sea el aportado por las impurezas de déxido de la
propia carga o el introducido por lanzas dentro del
horno, asi como por el oxigeno del aire que penetra
por los diversos orificios.

Espafia dispone de un amplio parque de acerias
eléctricas y fundiciones, que son las que consumen
la préactica totalidad de la chatarra férrica proceden-
te de los residuos de envases. El “acero eléctrico”
representa el 77% de la produccién anual espariola.

v
. h
Aceria eléctrica
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industria recicladora

LA CHATARRA FERRICA

La siderurgia espafiola consume cada afio una
media de 13 millones de toneladas de chatarra
férrica en sus procesos. ;De donde se obtiene tan
ingente cantidad? De todo producto en base hierro
gue ha acabado su vida (til: barcos, hierros de
construccién, automéviles, electrodomésticos, rafles
y, por supuesto, envases de hojalata. Sin embargo,
Espafia no puede ni con mucho abastecerse del
mercado interior de chatarra y se ve obligada a
importar importantes cantidades, con un promedio
anual de 6 millones de toneladas.

Resulta obvio que en el caso del reciclado de la
hojalata coinciden los intereses de la sociedad con
los de la industria: si la primera lo exige por razones
medioambientales, la segunda lo necesita como
materia indispensable para el proceso productivo.

De esta manera, siempre que se recupere hojalata
procedente de envases usados aparecera un
comprador. Este hecho, que como se ha dicho
viene produciéndose en el marco de una actividad
econémica natural, facilita extraordinariamente el
proceso de reciclado de los envases de acero, dado
gue ya existen los mecanismos de adquisicion de
los residuos y su reciclado efectivo por parte de la
siderurgia.

Se trata de un proceso maduro, eficiente, que
permite que el acero sea el material de envasado
mas reciclado en Europa, con tasas superiores al
70% y que crecen de modo sostenido afio tras afio.



CHATARRAS TRATADAS: MAS CALIDAD Y
MENOS EMISIONES
El continuo’incremento en la recuperacion de enva- . e
ses de acero en Espafia, con cerca de un cuarto de <
millén de toneladas cada afio, ha dado paso a la
implantacion de varias plantas de fragmentacion,
' complementadas por lineas de desestafiado en
£ = algunos casos. Con ello se quiere evitar el transpor- _' .
«+ te de estos residuos-a zonas muy alejadas del
ambito en el que se generan, en el caso de que las st
.acerfas mas cercanas no pudieran consumir este S
material en su totalidad. ;

+, Estas instalaciones de tratamiento suministran a las
. acerfas 'y fundiciones un material de muy alta
° tenencia en hierro y" practicamente exento desf s
elementos impropios. Esta dltima cualidad permite & Dicho de otra manera, los GEIl suponen, de media,
reducir sensiblemente las emisiones«de gases de & el 46,6% de las emisiones que se producen en la
efecto invernadero (GEl) en el proceso de fusion. ® fusion de chatarras de envases de acero sin
En.comparacién con el material no tratado, y de f tratamiento alguno, mientras que para el material
acuerdo con los ensayos que se efectian .de g fragmentado -y desestariado, si es el caso- este =

manera periddica, los. valores de monéxido de !, valor se limita a un 12,9%. L
. . . - - \:

carbono (CO) son una quinta parte, los de diéxido P B
de carbono (COz2) son tres veces y media menores y - Cuanto mayor es la cantidad de chatarra de enva- *'F 3 \_
la concentracion de metano (CHa) apenas llega a la £ ses de acero procesada, menores son los impropios \‘f' “ -
mitad. .y, por consiguiente, las emisiones contaminantes. = ‘;'-7' -> '
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SOS TENIBILIDAD

La utilizacion de chatarra en los procesos siderargi-
cos se traduce en ahorros muy importanies. Por
cada tonelada de chatarra que se recicla, en
comparacién con la obtencién de otra de arrabio,
se ahorran una tonelada y media de mineral de
hierro, media tonelada de coque y un 75% de
energfa (equivalente al consumo energético de una
persona durante 7 meses).

Si tenemos en cuenta que se reciclan 15 toneladas
de acero en el mundo cada segundo, las magnitu-
des de las que hablamos son elocuentes. Mas de la
mitad del acero que utilizamos a diario 0 que vemos
a nuestro alrededor ya ha sido reciclado a partir de
chatarras. En el caso de Espafia, mas de tres
cuartas partes del acero que se fabrica procede de
chatarras férricas, entre las que se encuentran los
residuos de envases de acero.

Este proceso de reciclado a gran escala supone una
reduccién drastica del impacto medioambiental y
asegura la preservacion de los recursos naturales
para las generaciones futuras. La siderurgia asume
asf su responsabilidad con el futuro, y de hecho
lleva trabajando muchos afios a favor de la sosteni-
bilidad de sus procesos.

En la actualidad, las emisiones de diéxido de carbo-
no (CO2) asociadas a la fabricacién de aceros para
envases se han reducido a la mitad en compara-
cion con los valores de hace apenas 40 afios. Y es
muy importante tener también en cuenta que cada
envase de acero que se recicla evita emisiones de
CO2 equivalentes a 1,5 veces su propio peso. ;Qué
significa exactamente este dato? Muy sencillo:
cuanto méas acero se recicle menores seran las
emisiones.

90% Evoluciodn tasa de reciclado y emisiones de COz
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Por el simple procedimiento de situar un
electroiman sobre el flujo de los residuos domésti-
COs, Se puede recuperar un porcentaje elevadisimo
de los envases de hojalata. Estos constituyen, de
hecho, la practica totalidad de los residuos férricos
de la basura.



LAS CIFRAS DEL RECICLADO

El acero para envases se recicla en volimenes cada
vez mayores porque, como se ha visto, su recupe-
racién es sencilla y econémica y existe un mercado
natural y sélido que permite el reciclado efectivo de
todo lo que se recupera. En 1995, la tasa de
reciclado de estos envases se situaba en Espafia en
el 17,1%, y para el afio 2002 ya habia superado el
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50%. Seis afios después, en 2008, la tasa de
reciclado llegaba al 73,2% y en 2011 alcanzaba el
84,8%. Esta cifra refleja no solamente un holgado
cumplimiento de los objetivos que las sucesivas
Directivas europeas sobre Envases y Residuos de
Envases vienen fijando, sino también un crecimien-
to continuado de la recuperacion, afio tras afio,
desde que se inicid el control estadistico de la
recogida y el reciclado de los residuos de envases.

En Europa, la tasa global de reciclado estd muy
proxima al 75%. Esto convierte al acero en el mate-
rial para envases mas reciclado en el continente,
gracias a sus caracteristicas magnéticas por una
parte y a la existencia, por otra, de sistemas de
recogida y de clasificacién consolidados que desta-
can por su eficiencia.

Evolucion tasa de reciclado de envases de acero

La informacién mas reciente sobre la evolucion
del reciclade en Espafia estd disponible en
www.ecoacero.com. La Asociacion de Producto-
res Europeos de Aceros para Envases (APEAL)
proporciona a su vez las estadfsticas referidas a
Europa en www.apeal.org. Ambos dominios
ofrecen extensa documentacion sobre todo lo
referente a los envases de acero.
2009 2011



La recuperacion de los envases

LOS SISTEMAS DE DEPOSITO

Algunos paises tienen implantados sistemas de
depdsito, devolucidon y retorno para determinados
envases, entre ellos las latas de bebidas. Su funcio-
namiento se basa en una cantidad econbémica
adicional gue el consumidor ha de pagar al adquirir
el producto, en concepto de “depésito”, y que es
restituida en el momento en que devuelve el envase
vacio a través de los canales establecidos por el
sistema, constituidos generalmente por méaquinas
autométicas de recuperacién que comprueban la
idoneidad y el estado del envase antes de proceder
al abono del depédsito.

Habida cuenta de las elevadas tasas de reciclado y
de la facilidad y bajo coste con que se recuperan
las latas de acero, no existe ninguna justificacion
medioambiental para aplicar a estos envases
sistemas de depésito, los cuales, en el mejor de los
casos, perjudican a los procesos de recuperacion
ya establecidos. Las razones son claras y evidentes:

e Suponen un incremento considerable de los
costes de recogida debido a las nuevas cargas
logisticas que generan, repercutiendo en el
precio de los productos y en el poder adquisitivo
de los ciudadanos.

e [Este transporte adicional provoca un aumento de
las emisiones de COz, hecho inasumible en las
circunstancias actuales, y mas cuando existen
sistemas més baratos y medioambientalmente
mas eficientes.

e E| depdsito tiene caréacter discriminatorio porque
se aplica solamente a una pequefa parte de los
envases, en contraposicién a los sistemas
integrados de gestién (en Espafia, Ecoembes y




Ecovidrio), que cubren por igual todos los
productos y envases puestos en el mercado.

e |a implantacién de un sistema de dep6sito no
solo no permite prescindir de los sistemas
integrados de gestién, sino que obliga a mante-
nerlos en su totalidad para poder gestionar la
mayor parte de los envases usados. Esta configu-
racion resulta a todas luces desproporcionada.

e Generan barreras que restringen la libre circula-
cién de bienes y productos.

Finalmente, no existe un vinculo cuantificable y
demostrado entre los sistemas de depdsito y las
altas tasas de reciclado de los envases de acero.
Tampoco se dispone de evidencias contrastadas
que demuestren que el depésito contribuye a
aumentar la tasa de envases reutilizables. De
hecho, la proporcién de envases reutilizables ha ido
decreciendo de manera regular en los paises que
han implantado este sistema. En Espafia, los enva-
ses reutilizables tienen una parte apreciable del
mercado de bebidas envasadas, y se emplean en
aquellas ocasiones de consumo donde estan més
indicados desde el punto de vista comercial y
medioambiental.
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La creciente concienciacion sobre la utilizacién de
recursos naturales esta propiciando, en ocasiones,
concepciones erréneas o parciales tendentes a
desvirtuar una realidad Gnica. Conviene explicar
gué se entiende por recursos renovables y no
renovables.

Renovable es aquél recurso natural que se regene-
ra en los ecosistemas, de manera que viene a
reponer las cantidades o valores consumidos, como
sucede con la vegetacion en general, o con los
recursos hidricos. Deben considerarse no renova-
bles los recursos que estan presentes en cantida-
des finitas, a menudo dificiles de cuantificar -el
petréleo es el méas evidente-. Pueden agotarse si el
consumo se produce a mayor velocidad gque el de
su generacion natural, gue en muchos casos se
corresponde con eras geologicas.

Establecida esta diferencia, es igualmente impor-
tante distinguir entre elementos permanentes y no
permanentes. Muchos materiales procedentes de
recursos renovables se degradan al ser utilizados o
durante el proceso de reciclado. Los metales, y el
acero en concreto, no sufren esta degradacion, sino
que son elementos que permanecen. El acero
puede cambiar de forma o de aspecto, puede
convertirse en un producto o en otro, pero sigue
siendo siempre el mismo material. Es el producto,
el envase en nuestro caso, el que llega al final de su
ciclo de vida, no el material.

Por todo ello, el acero ofrece unas credenciales de
sostenibilidad Unicas:

e Es 100% reciclable.
e Se recicla una y otra vez, sin que su calidad se
deteriore nunca.

Este proceso se realiza en un ciclo cerrado:
todos los productos de acero se vuelven a
convertir en acero.

La utilizacion de chatarra para producir acero
preserva recursos naturales y ahorra energia, contri-
buyendo a la prevencién por reduccién en origen.
Cuanto mayor es el volumen reciclado, menores
son las emisiones de CO2.

En el ambito de los residuos de envases, el acero
es, gracias a sus propiedades magnéticas, el
material que mas facilmente se recupera y el de
mejor relacién coste/eficiencia.

,ACERO‘

RECICLADO HOJALATA
’ SELECTIVA
FABRICACION
RECUPERACION % comPosTue ENVASES
INCINERACION
LLENADO

RESIDUO |
CONSUMIDOR« MERCADO
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